附件：采购需求
医用冷藏冰箱技术参数

1.立式冰箱，有效容积≥100升。
2.微电脑控制，箱体自带数码显示箱内温度功能，显示精度≤0.1℃，设有密码保护防止随意调整，箱内温度波动范围≤±2℃，提供注册检测报告作为佐证。

3.强制风冷系统，箱内温度恒定控制在2℃～8℃以内。

4.多种故障报警：如：高低温报警、传感器故障报警、开门报警；

5.三种以上（含三种）报警方式：声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警等。
6.多重保护功能：开机延时、停机间隔等。

7.合理优化蒸发冷凝系统设计，制冷迅速。

8.内部强制风冷系统，确保箱内温度均匀稳定。

9.安全门锁设计，防止随意开启。

10.宽电压带设计，适合187~242V电压下使用。

11.采用离线镀膜玻璃门及前吹风设计，防止玻璃门凝露。           

12.内设LED照明灯。

13.多层搁架设计，可根据需要调整间隙。

14.加装冷链系统。
15.产品具有医疗器械注册证。
16.生产企业通过ISO9001/ISO14001/ISO13485/OHSAS18001认证。
医用冰箱技术参数

1.有效容积≥330升，立式，门体为单门，功率≤180瓦。
2.微电脑控制，箱体自带数码显示箱内温度功能，显示精度≤0.1℃，设有密码保护防止随意调整，箱内温度波动范围在±2℃，提供注册检测报告作为佐证。

3.强制风冷系统，箱内温度恒定控制在2℃～8℃以内。

4.多种故障报警：高低温报警、传感器故障报警、开门报警；

5.三种以上（含三种）报警方式：声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警等。
6.多重保护功能：开机延时、停机间隔等。

7.合理优化蒸发冷凝系统设计，制冷迅速。

8.内部强制风冷系统，确保箱内温度均匀稳定。

9.安全门锁设计，防止随意开启。

10.宽电压带设计，适合187~242V电压下使用。

11.采用离线镀膜玻璃门及前吹风设计，防止玻璃门凝露。           

12.内设LED照明灯。

13.多层搁架设计，可根据需要调整间隙。

14.加装冷链系统。
15.产品具有医疗器械注册证。
16.生产企业通过ISO9001/ISO14001/ISO13485/OHSAS18001认证。
冷链运输箱

1、有效容积≥90升，内外壳选用食品级硬质塑料注塑而成；

2、箱体结实耐用，其牢固度＞V级，抗冲击，适用于高温，严寒等恶劣环境；

3、保温层为无氟聚氨酯一体发泡，密度＞43kg/m3，发泡均匀，导热系数低，保平均壁厚为35mm以上，文性能优良；

4、配有塑料提手及背带，可肩背、手提、易携带；

5、密封采用迷宫式设计，保温效果更佳；

6、采用蓄冷技术达到长的控温时间；

7、适用于药品、食品等长时间的冷藏及冷冻；

8、为方便监控箱内的温度变化，箱体正面可装液晶显示温度计，精度≤0.5℃。
便携式氧气筒技术参数

氧气瓶参数：容积≥4L。

外径：≥121毫米。

瓶体高度：≥470毫米。

工作压力：≥15兆帕。

气瓶防爆柜（单瓶）

规格：550*450*1900±5%。

产品要求：防腐、耐磨、耐高温。
有时控功能，控制器每隔15分钟，自动开启风机5分钟。
气瓶防爆柜（双瓶）

规格：900*450*1900±5%。

产品要求：防腐、耐磨、耐高温。
有时控功能，控制器每隔15分钟，自动开启风机5分钟。
抢救车技术需求
不锈钢板镶面及ABS模具成型台面，铝合金型材立柱；
2.ABS台面厚度≥35mm，台面安装不锈钢围栏，安全置物；带隐藏式副工作台，增大工作面积。
3.侧板背板均选用ABS材质拼装，车体更轻便；
4.柜体采用≥5只抽屉（面为ABS，内框为优质钢板），方便药品器械分类存放，抽屉选用三节静音滑轨，抽拉顺畅安静，带自锁功能；抽屉采用中控锁。
5.底部采用四只静音防缠绕脚轮，对角刹车，推行灵活，转向准确；
6. 抽屉承重≥6KG，整体承重≥30kg；
7.配件：除颤器架、心肺复苏板，氧气瓶托架，输液架，电源插板，两个污物桶，文件盒，针头处理器。

8.规格：850×520×1040mm±5%。

治疗车技术参数
规格:长*宽*高650*475*900mm±5%。
1.不锈钢板镶面及ABS模具成型台面，铝合金型材立柱；

2.ABS台面厚度≥40mm，台面安装不锈钢围栏，安全置物；

3.侧板背板均选用铝塑复合板拼装，铝塑复合板厚度≥4mm，表层材料为涂装铝板，芯材为聚乙烯塑料；

4.车体立柱采用嵌入式导轨技术，实现多种配件在两侧可自由调整高度和位置，配件使用更贴近操作者的身高及使用习惯，也可根据院感要求在车体两侧互换；

5.车体采用两只抽屉，抽屉选用三节静音滑轨，抽拉顺畅安静，带自锁功能；

6.底部采用四只静音防缠绕聚氨酯脚轮，两只带刹车，一只带定向，推行灵活，转向准确；

7.配件：污物桶，锐器盒，挂筐。
